SOLMATIC

| design manufacturing startup

Projekt stacji myjacej do transporterow.
Rysunki techniczne.
Schematy technologiczne.
Schematy pneumatyczne.

Schematy elektryczne.
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PRT-2018-40-MM-MODUL MYCIA

UNI-2018-10-AA-STACJA CIP -MYCIE WSTEPNE

UNI-2018-10-BB-STACJA CIP-MYCIE CHEMIA

PRT-2018-40-NN-MODUL SZUSACY

NN |—

ZBIORNIK 500L

—_——_——_— ===

I

R
NSOLMATIC
mar. inz. B.Banasz;:f:za' 1 Z‘|UNI—23d1m§i 10-00-SYSTEM MYCIA

data ilost

| SYSTEM MYCIA
g "~ UNI-2018-10-00

materiat

1,25/



16 15 14 13 | ] 10 9 O / 6 3} 4 3 2 |
ZASILANIE CZYSTA WODA
Z SIECI
ZASILANIE
M Zé%(LQT'\'AE N a0 CZYSTA
k ° WODA 3 P ’ WODA
7 ZAWOR éé(‘évz%ﬁ(
RECZNY
e | @
§AUTO€\/IAA\\ATI$(F§ZNY ZAWOR §AUTOZN;I\)\AT[$§ZNY ,
ZAWOR POWROT 7 POWROT Z
O Recziy i e OBIEKTU ﬁ RECZNY ) . 8 FILTR OBIEKTU
[ \ O
;VOF O —@—— ZAWOR —@— 0 SROBNIK M O D UL
) 5 SPUST ZAWOR
O e PRzzfz;LWY\; BIORIK . O | pronk ) ey wvl ZBIORNIK L i PLUKANIA SUSZARKA
CZYSTEJ ® CZYSTEJ 4 BOCZNOKANALOWA
. i 2YSTE x S i e * S KONCOWEGO
ZASILANIE Z(é\gl”éﬁ%E x 500 L
OBIEKTU o - 500L @ ® @
ZAWOR DOZUJACY - POMPA
; g PCP)\C/)V“I/'\l’l(D)q'U CZUJNIK CHEMIE 2 A ZAW%EE?A%EL#JACY ) ’ L POWROTU
C - Fg:ZZEUPJNIK ’ C PRZEPLYWU RN RN ZAWOR CZUJINIK
LYWU ZAWOR CZUJNIK AUTOMATYCZNY C
AUTOMATYCZNY C  |KONDUKTANCY! NS KONDUKTANCJI
SR . | > Z0WeR | CZUINIK
§ Aowsnicany C | praebiviy i §AUTOMATY°Z“Y C | prZEPLYWU
()L . J—o—9— W) [cle e o
' CZUJNIK ZALANIA F XN 2awoR
POMPA Ur%%{?l I(ﬁéééﬂ?)lg\m) >_ " \]\MJTSI\A/I\//\V%F;ZNY POMPA UKLADU (OBECNOSCI) oot 7> AUTOMATYCZNY
SPUST >
woby
|
N SOLMATIC| =
oo 1:1 o SCHEMAT TECHNOLOGIGZNY o
02018 | SCHEMAT KONCOWY
- o SCHEMAT TECHNOLOGICZNY
16 15 14 13 12 ] 10 9 O / 6 S 4 3 | 2 | |




NR

ELEMENTU PartNo OPIS ILOSC
1 PRT-2018-40-HH 0% 2
2 PRT-2018-40-00 | OS PROWADZACA | 6
3 PRT-2018-40-01 RAMA 1
4 PRT-20184003 | MOCONARIE 1 4
5 PRT-2018-99-04 Rama prowadzaca 2
6 PRT-2018-40-05 PI\H%%TJC‘)J\AVC')\IJ(K 4
7 PRT-20184006 | pRoAbTENIA 4
8 PRT-2018-40-07 | MOCOWANIE-2 12
9 PRT-2018-40-08 | BLACHANACIAGU | 3
10 PRT-2018-09-10 |TULEJA MOCUJACA| 4
1 PRT-2018-40-17 | PROWADZENIE 1 1
12 PRT-2018-40-18 | PROWADZENIE 6
13 PRT-2018-40-20 LACZNIK 4
14 PRT-20184021 | LMOCOWANIE )
15 PS 5080 T12 KOLO OSIOWE 10
16 |UCF25 Losvakowa |
17 STOPA 12
18 SILNIK 1
19 WARIATOR 1
20 PRZEKLADNIA 1
21 TASMA MODULOWA| 1

N.SOLMATIC

projekionat podiatka nazwa pliku

inz. . Andreiev 1:1PRT-2018-40-AA-TRANSPORTER
I

data

02.2018 TASMOCIAG PROTOTYPOWY
PRT-2018-40-AA



NR

ELEMENTU PartNo OPIS ILOSC
1 PRT-2018-40-GG PODPORA 1
2 PRT-2018-40-FF MYCIA LACZONA 1
3 PRT-2018-40-EE MODUL MYCIA 1
4 DN 40 DIN 11851 KONC.GW-STDN40 | 5
5 DN40 DIN 11852 KOLANO DIY 40-DIN 3
6 DN40 DIN 11852 RURA DN 4041000 1
7 DN40 DIN 11852 RURA DN 4041000 1
8 DN40 DIN 11852 RURA DN 4041000 1
9 DN40 DIN 11852 TROJNIK DN 40 1
10 FILTR DN40 FILTR DN40 1
» KONC. TRI CLAMP KONC. TRI CLAMP )
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NUMER CZESCI

UNI-2018-10-01-ZBIORNIK 500L IZOLOWANY

2 UNI-2018-10-02-RAMA
3 PTP33B-AA3MI1FB3CJ-Endress+HauserConsultAG-05-23-2018
4 £I6A1R835-A1 XBDBACTAAA-Endress+HauserConsultAG-05-23-
o
32 5 FTW23-AA4MWYV J-Endress+HauserConsultAG-05-23-2018
6 UNI-2018-10-03-KOLEKTOR ZASIALNIA
7 UNI-2018-10-04-KOLEKTOR POWROTU
8 GRRZALKA 6000W
9 UNI-2018-10-05-KOLEKTOR czystej wody
10 800x1200x300
‘ 1 TROJNIK-DN 50-DIN 11852
12 RURA DN 50#1000-DIN 11852

projekt
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projekionat podiatka nazwa pliku

mgr. inz. M.Olszowka 1:1 UNI-2018-10-AA-STACJA CIP -MYCIE WSTEPNE
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materiat masa - gram numer rys.
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona YT
PC|SCHEMATIC [N s — .
: Tytut strony: Tyt Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 1
IN FORMIK; tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2019-01-22 | Liczba stron: 21




Lp.

Tytut

Rewizja

Ostatnia zmiana:

Numer strony

Lp.  Tytut Rewizja Ostatnia zmiana: Numer strony
1 Part 25.04.2018 10:14:32 2
2 Power 25.04.2018 09:44:14 3
3 Power 25.04.2018 10:03:34 4
4 START STOP 25.04.2018 09:44:22 5
5 UTINPUT 03.04.2018 15:56:00 6
6  UTINPUT 25.04.2018 10:03:34 7
7 U2INPUT 25.04.2018 09:44:14 8
8  OUTPUTS 25.04.2018 09:44:14 9
9  OUTPUTS 25.04.2018 10:00:54 10

10  OUTPUTS 25.04.2018 09:44:14 10a
11 ANALOG INPUT 03.04.2018 15:55:00 1
12 ANALOG INPUT 26.02.2018 09:31:04 12

13 ANALOG INPUT 26.02.2018 09:30:58 13

14 ANALOG INPUT 26.02.2018 09:30:54 14

15 ANALOG OUTPUTS 26.02.2018 09:30:48 15

16 PartList 25.04.2018 09:32:22 16

17 Partlist 25.04.2018 09:32:36 17

PC|SCHEMATIC
INFORMIK, tel. 071-352-85-71

N SOLMATIC

PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 1
Klient: UNIA
Tytut strony: List Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona T
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 2
Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2018-04-25 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Strona 2
Ost. zmiana: 2019-01-22 | Klient: UNIA Poprzednia strona 1
Tytut strony: Part Nastepna strona 3
PC | SC H E M ATI C Temat: Zatw. (inicjat/data): /
Rysunek nr: Rewizja proj.:
Konstr. (projekt/strona): / Rewizja str.:
INFORMIK, tel. 071-352-85-71 G ref. Opis:
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 3
PC|SCHEMATIC [EEREIVISIa
b = & Tytut strony: Power Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 2
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): i Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 4
INFORMIK: tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): i Ost. zmiana: 2019-01-22 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 4
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 5
\ Klient: UNIA
\
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: START STOP Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 4
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 6
INFORMIK’ tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2018-04-25 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 6
Klient: UNIA
\
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: U1 INPUT Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 5
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): / Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 7
INFORMIK’ tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): i Ost. zmiana: 2019-01-22 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 7
\ Klient: UNIA
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PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: U1 INPUT Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 6
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 8
\ Klient: UNIA
N
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: U2 INPUT Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 7
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): ! Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 9
INFORMIK’ tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): i Ost. zmiana: 2019-01-22 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 9
Klient: UNIA
\
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: OUTPUTS Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 8
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): / Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 10
INFORMIK’ tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): i Ost. zmiana: 2019-01-22 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 10
Klient: UNIA
N\
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: OUTPUTS Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 9
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): / Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona DIA(1)
INFORMIK’ tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): i Ost. zmiana: 2019-01-22 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona DIA(1)
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PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: ANALOG INPUT Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 10
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): / Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 1
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 11
Klient: UNIA
N\
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: ANALOG INPUT Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona DIA(1)
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 13
INFORMIK; tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2018-06-06 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 13
Klient: UNIA
N\

PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: ANALOG INPUT Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 11
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 14
INFORMIK’ tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2018-06-06 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 14
Klient: UNIA
N\
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: ANALOG INPUT Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 13
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 15
INFORMIK; tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2018-06-06 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 15
\ Klient: UNIA
N\
PC SCH EMATI C NSQLMATIE Tytut strony: ANALOG OUTPUTS Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona 14
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_WSTEPNE Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 16
INFORMIK’ tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2018-02-26 | Liczba stron: 21
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NUMER CZESCI

UNI-2018-10-01-ZBIORNIK 500L IZOLOWANY

2 UNI-2018-10-02-RAMA
3 PTP33B-AA3MI1FB3CJ-Endress+HauserConsultAG-05-23-2018
4 £I6A1R835-A1 XBDBACTAAA-Endress+HauserConsultAG-05-23-
o
32 5 FTW23-AA4MWYV J-Endress+HauserConsultAG-05-23-2018
6 UNI-2018-10-03-KOLEKTOR ZASIALNIA
7 UNI-2018-10-04-KOLEKTOR POWROTU
8 GRRZALKA 6000W
9 UNI-2018-10-05-KOLEKTOR czystej wody
10 800x1200x300
‘ 1 TROJNIK-DN 50-DIN 11852
12 RURA DN 50#1000-DIN 11852

projekt

N SOLMATIC

projekionat podiatka nazwa pliku

mgr. inz. M.Olszowka 1:1 UNI-2018-10-AA-STACJA CIP -MYCIE WSTEPNE

data ilosc

022018 stacja cip MYCIE WSTEPNE

materiat masa - gram numer rys.

g UNI-2018-10-AA



K2-POWROT POMP, MIN DOL, DN 65 NAKRETKA
,DEFLEKTOR W SRODKU

3 CLAMP DN 40,MIN DOL

-Zbiornik roztworu cylindryczny zamkniety,
-pionowy pojemnosci 500 litrow

-dwuptaszczowy izolowany,

-material plaszcza wewnetrznego 316,

-material plaszcza zewnetrzengo 304,

-maxymalana srednica 900 mm,

-wysokosc max 1300mm,

-z dnem stozkowym zakonczonym zlaczem mleczrskim
K1-dn 65(nakretka),oraz z 3 podrubieniami plaszcza
pod nogi (kwadat 150x150x3 mm co 120 stopni),

-w gornej dennicy stozkowej na srodku

przylacze mleczarskie K4-dn25 (nakretka)

z glowica myjaca(kula)oraz wlaz prostokatny,

-K2-na cylindrze na dole maksymalnie nisko

krociec poworotny z deflektoren

zakonczonym zlaczem mleczrskim dn 65(nakretka),

1266,59

K3-ZASILANIE ZBIORNIKA ,MAX GORA, DN50
W< o \&A NAKRETKA, DEFLEKTOR W SRODKU

0o (4
% =M, ;db
‘\Q //// \)\
/ ™3 NP K5-PRZELEW MAX GORA DN65 NAKRETKA
/ ~
\\\\// sy //’-\\ /(\\’_
-: @// \\ rl- °
\ r 3 / S
\ 77 o
\ ¢ IS
&. \\ \\—/'\ X / ‘0‘9 K4-DN25, NAKRETKA ODPOWIETRZNIK
\\\\ ‘\\//)///
TR ==

|
3 CLANIH DN40, MIN DOL
i G1/2' wewntrzn

3 CLAMP DN40,MIN DOL

8

O

-K3-na cylindrzena na gorze maksymalnie wysoko
krociec zasialania z deflektorem

zakonczonym zlaczem mleczrskim dn 50(nakretka)
-na cylindrze na dole maksymalnie nisko -

zlacze 3 CLAMP Dn40

-K5-na cylindrzena na gorze maksymalnie wysoko ,
krociec przelewu

zakonczonym zlaczem mleczrskim dn 65(nakretka
-w donej dennicy w zlaczu mleczarskim

tamacz wiorow(krzyza z plasownika),

-3 nogi regulowane , +/- 50 mm

|
E:\ K1-ZASILANIE POMPY, DN 65 NAKRETKA
20 ,LAMACZ WIRA W SRODKU

G6/4' wewntrzny,MIN DOL

G6/4' wewntrzny, MIN DOL

projekt

SOLMATIC -

05-120 Legionowo, ul. Krakowska 21, NIP: 536-178-98-62, tel. +48322220044

projektowal podzialka nazwa pliku
mgr inz. M.Olszéwka 141 UNI-2018-10-01-ZBIORNIK 500L IZOLOWANY
data ilosc nazwa rys.
02/2018 ZBIORNIK 500L IZOLOWANY
material masa - gram numer rys

g ~ UNI-2018-10-01



DN40

¥

N
oo

]

S SOLMATIC

NR

NUMER CZESCI | -

KONC.GW-ST.DN 65 1

REDUKCJA-DN 65#50-DIN

2 852 2
3 |TROJNIK-DN 25-DIN 11852 | 2
4 |wps_bryla 1
5 |KONC.GW-ST.DN 40 3
6 |AWH DN50 2
7 |KOLANO-DN 25-DIN 11852 | 6
8 |TROJNIK-DN 40-DIN 11852 | 3
9 |KOLANO-DN 40-DIN 11852 | 7
10 REDUKCJA-DN 50#40-DIN 2
11852
1 REDUKCJA-DN 40#25-DIN 2
11852
12 |RURA DN 40#200-DIN 11852] 1
13 |10H40-UFOATAAOATAACA | 1
14 |RURA DN 40#120-DIN 11852]| 2
15 |RURA DN 25#200-DIN 11852 2
16 TROJNIK.RED-DN 40#25-DIN |
11852
17 |AWH DN40 2
18 ZAWOR ZWROTNY DN 25- 1
DIN 11852
19 |KONC.GW-ST.DN 25 5
20 |RURA DN 25#40-DIN 11852 | 1
21 [RURA DN 25#305-DIN 11852] 1
22 |RURA DN 40#370-DIN 11852| 1
23 |AWH-DN25 reczny 2
24 [RURA DN 25#100-DIN 11852] 1
25 |RURA DN 40#50-DIN 11852 | 2
26 |RURA DN 40#250-DIN 11852| 1
27 [RURA DN 40#300-DIN 11852] 1
28 [RURA DN 25#114-DIN 11852] 1
29 [RURA DN 25#50-DIN 11852 | 1
30 |RURA DN 40#20-DIN 11852 | 1
31 [AWH DN25 1

projekionat podiatka

DN inzM.0. 1:1

data ilost

02,2018

projekt

temal

nazwa pliku

UNI-2018-10-03-KOLEKTOR ZASIALNIA

" KOLEKTOR ZASILANIA

materiat masa - gram

nazwarys

numer rys.

UNI-2018-10-03
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NUMER CZESCI ILOSC

SO U
- : . GA_11 1
A ' KOLANO-DN 40-DIN 11852 2
@ TROJNIK-DN 50-spec-DIN 11852 1
; KOLANO-DN 50-45topni-DIN 11852 1

TROJNIK.RED-DN 50#25-DIN 11852

REDUKCJA-DN 50#40-DIN 11852

TROJNIK-DN 40-DIN 11852

V|0 (N[N M| WIN|—

REDUKCJA-DN 40#25-DIN 11852

KOLANO-DN 25-DIN 11852

1
2
ZAWOR ZWROTNY DN 40-DIN 11852 1
1
1
1
1

=|o

KOLANO-DN 40-45stopni-DIN 11852

CLD18-BMOK

DTT31-ATAT11AE2AAB

RURA DN 25#400-DIN 11852

ol hlw|N

filtr dn40

17 KONC.GW-ST.DN 65

1
1
1
KONC.GW-ST.DN 40 2
1
1
1

U0 LALA g REDUKCJA-DN 65#40-DIN 11852

projekt

N SOLMATIC

projekionat podiatka nazwa pliku

mgr. inz. M.O. 1uI-2018-10-04-KOLEKTOR POWROTU

data ilost

o208 " KOLEKTAR POWROTU

materiat masa - gram numer rys.

g UNI-2018-10-04

nazwarys
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= I I mgr. inz. B.Banaszewski 1:1  UNI-2018-10-02-RAMA
1400 02/2018 RAMA

materiat masa - gram numer rys.

Niezwymiarowane fazy wykona¢ 1x45 g UNI-2018-10-02



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

Termometr kompaktowy ze zlaczem wtykowym

Easytemp TMR31, TMR35

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw:
EMC 2014/30/EU (1.96/79)

oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC_00335_01.16

U f

Wroclaw, 16.11.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

CERAPHANT
PTP31B, PTP33B

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujacych dyrektyw:
EMC 2014/30/EU (L.96/79)
oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC 00452_01.16

e

Wroclaw, 16.11.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

Przeplywomierz elektromagnetyczny
Promag 10a%#- sk A s
Promag 10b##. ks Rk

a=D,E, H,L,Por W
b=D,H,L,PorW

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw:

EMC 2014/30/EU (L96/79)
LVD  2014/35/EU (1L96/357)

oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC_00289_01.16

U f

Wroclaw, 20.12.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser (21

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Liquipoint FTW23

do ktorego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, jest zgodny
z nastepujacymi normami lub innymi dokumentami normatywnymi:

EN  61010-1 (2010)
EN  61326-1 (2013)
EN  61326-2-3  (2013)

oraz spelnia przepisy

EMC 2014/30/EU (L96/79)
LVD 2014/35/EU (L96/357)

e

Wroclaw, 11.01.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

Sygnalizator przeplywu Flowphant T
DTT31, DTT35

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujacych dyrektyw:
EMC 2014/30/EU (L96/79)

oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC_00351_01.16

e

Wroctaw, 15.11.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Indukcyjny czujnik przewodnosci
Smartec CLD18

do ktoérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi:

Dyrektywami: Normami:
2004/108/EC EN 61326-1 (2006)
Oznaczenie CE uzyskane po raz pierwszy w roku: 2013
{
Q-0
Wroclaw, 22.05.2013 Piotr Paczoski

Dyrektor Marketingu
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rage

NR NUMER CZESCI

1 UNI-2018-10-01-ZBIORNIK 500L IZOLOWANY

1 2 UNI-2018-10-02-RAMA
3 PTP33B-AA3M1FB3CJ-Endress+HauserConsultAG-05-23-2018
4 TMR35-A1XBDBAC1AAA-Endress+HauserConsultAG-05-23-2018

o 5 FTW23-AA4MWVJ-Endress+HauserConsultAG-05-23-2018
] S’; 6 UNI-2018-10-03-KOLEKTOR ZASIALNIA

7 UNI-2018-10-04-KOLEKTOR POWROTU
8 GRRZALKA 9000W 2
9 UNI-2018-10-05-KOLEKTOR czystej wody 1
10 |800x1200x300 1
11 TROJNIK-DN 50-DIN 11852 1
12 |RURA DN 50#1000-DIN 11852 1

‘ 13 |zbiornIK CHEMI 2
14 wilden p1 2

projekt

N SOLMATIC

projekionat podiatka nazwa pliku

mgr. inz. M.Olszowka 1:1 UNI-2018-10-BB-STACJA CIP-MYCIE Z CHEMIA

data ilosc

02018 stacja cip -MYCIE Z CHEMIA

materiat masa - gram numer rys.

g UNI-2018-10-BB
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ZASILANIE
OBIEKTU

ZASILANIE
k 0 CZYSTA
WODA
’ ® ZAWOR
RECZNY
ZAWOR —<
] Automaryczny )
ZAWOR POWROT Z
O§‘ RECZNY . FILTR OBIEKTU
I%A(\'/)VZ?\IF SPUST ZAWOR O PROBNIK
. PRZELEWOWY ZBIORNIK AuToMATYCZNY
_. ZAWOR CZYSTEJ N
AUTOMATYCZNY WODY —|
o |- 500 L
ZAWOR DOZUJACY 7ZAWOR DOZUJACY ™ J POMPA
C CZUJINIK CHEMIE 2 CHEMIE 1 & POWROTU
PRZEPLYWU VRN TN ZAWOR C CZUJNIK
AUTOMATYCZNY KONDUKTANC.I
N | |
ZANOR C CZUJNIK
AUTOMATYCZNY PRZEPLYWU
CZUJNIK ZALANIA m ZAWOR
POMPA UKLADU (OBECNOSCI) WoDY 3> AUTOMATYCZNY
“ projekt
N.SOLMATIC
inz. O. Andreiev - 11 o SCHEMAT TECHNOLOGICZNY STACJI CIP/MYCIE CH’EZAV;:IZK“
02.2018 B || SCHEMAT TECHNOLOGICZNY STAGUI CIPMYCIE CHEMIA-
- UNI-2018-10-BB o




LEKTRYCZN
YCIE Z CHEMI

CHEMA

PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona YT
PC|SCHEMATIC [N s — .
: Tytut strony: Tyt Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_Z_CHEMIA Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 1
IN FORMIK; tel. 071-352-85-71 Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2019-01-22 | Liczba stron: 21




Lp.

Tytut

Rewizja

Ostatnia zmiana:

Numer strony

Lp.  Tytut Rewizja Ostatnia zmiana: Numer strony
1 Part 25.04.2018 10:14:32 2
2 Power 25.04.2018 09:44:14 3
3 Power 25.04.2018 10:03:34 4
4 START STOP 25.04.2018 09:44:22 5
5 UTINPUT 03.04.2018 15:56:00 6
6  UTINPUT 25.04.2018 10:03:34 7
7 U2INPUT 25.04.2018 09:44:14 8
8  OUTPUTS 25.04.2018 09:44:14 9
9  OUTPUTS 25.04.2018 10:00:54 10

10  OUTPUTS 25.04.2018 09:44:14 10a
11 ANALOG INPUT 03.04.2018 15:55:00 1
12 ANALOG INPUT 26.02.2018 09:31:04 12

13 ANALOG INPUT 26.02.2018 09:30:58 13

14 ANALOG INPUT 26.02.2018 09:30:54 14

15 ANALOG OUTPUTS 26.02.2018 09:30:48 15

16 PartList 25.04.2018 09:32:22 16

17 Partlist 25.04.2018 09:32:36 17

PC|SCHEMATIC
INFORMIK, tel. 071-352-85-71

N SOLMATIC

PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 1
Klient: UNIA
Tytut strony: List Rysunek nr: Rewizja str.: Poprzednia strona T
Nazwa pliku: CIP_UNIA_MYCIE_Z_CHEMIA Konstr. (projekt/strona): Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nastepna strona 2
Ozn. ref. strony: Opis: Zatw. (inicjat/data): Ost. zmiana: 2018-04-25 | Liczba stron: 21
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Ost. wydruk: 2019-01-22 | Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Strona 2
Ost. zmiana: 2019-01-22 | Klient: UNIA Poprzednia strona 1
Tytut strony: Part Nastepna strona 3
PC | SC H E M ATI C Temat: Zatw. (inicjat/data): /
Rysunek nr: Rewizja proj.:
Konstr. (projekt/strona): / Rewizja str.:
INFORMIK, tel. 071-352-85-71 G ref. Opis:
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PCSCHEMATIC Automation (Unlicensed)!
Nazwa projektu: Projekt A3 do wydruku na A4 Temat: Rewizja proj.: Strona 3
PC|SCHEMATIC [EEREIVISIa
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K2-POWROT POMP, MIN DOL, DN 65 NAKRETKA
,DEFLEKTOR W SRODKU

3 CLAMP DN 40,MIN DOL

-Zbiornik roztworu cylindryczny zamkniety,
-pionowy pojemnosci 500 litrow

-dwuptaszczowy izolowany,

-material plaszcza wewnetrznego 316,

-material plaszcza zewnetrzengo 304,

-maxymalana srednica 900 mm,

-wysokosc max 1300mm,

-z dnem stozkowym zakonczonym zlaczem mleczrskim
K1-dn 65(nakretka),oraz z 3 podrubieniami plaszcza
pod nogi (kwadat 150x150x3 mm co 120 stopni),

-w gornej dennicy stozkowej na srodku

przylacze mleczarskie K4-dn25 (nakretka)

z glowica myjaca(kula)oraz wlaz prostokatny,

-K2-na cylindrze na dole maksymalnie nisko

krociec poworotny z deflektoren

zakonczonym zlaczem mleczrskim dn 65(nakretka),

1266,59

K3-ZASILANIE ZBIORNIKA ,MAX GORA, DN50
W< o \&A NAKRETKA, DEFLEKTOR W SRODKU
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3 CLANIH DN40, MIN DOL
i G1/2' wewntrzn

3 CLAMP DN40,MIN DOL

8

O

-K3-na cylindrzena na gorze maksymalnie wysoko
krociec zasialania z deflektorem

zakonczonym zlaczem mleczrskim dn 50(nakretka)
-na cylindrze na dole maksymalnie nisko -

zlacze 3 CLAMP Dn40

-K5-na cylindrzena na gorze maksymalnie wysoko ,
krociec przelewu

zakonczonym zlaczem mleczrskim dn 65(nakretka
-w donej dennicy w zlaczu mleczarskim

tamacz wiorow(krzyza z plasownika),

-3 nogi regulowane , +/- 50 mm

|
E:\ K1-ZASILANIE POMPY, DN 65 NAKRETKA
20 ,LAMACZ WIRA W SRODKU

G6/4' wewntrzny,MIN DOL

G6/4' wewntrzny, MIN DOL

projekt

SOLMATIC -

05-120 Legionowo, ul. Krakowska 21, NIP: 536-178-98-62, tel. +48322220044

projektowal podzialka nazwa pliku
mgr inz. M.Olszéwka 141 UNI-2018-10-01-ZBIORNIK 500L IZOLOWANY
data ilosc nazwa rys.
02/2018 ZBIORNIK 500L IZOLOWANY
material masa - gram numer rys

g ~ UNI-2018-10-01



DN40

¥

N
oo

]

S SOLMATIC

NR

NUMER CZESCI | -

KONC.GW-ST.DN 65 1

REDUKCJA-DN 65#50-DIN

2 852 2
3 |TROJNIK-DN 25-DIN 11852 | 2
4 |wps_bryla 1
5 |KONC.GW-ST.DN 40 3
6 |AWH DN50 2
7 |KOLANO-DN 25-DIN 11852 | 6
8 |TROJNIK-DN 40-DIN 11852 | 3
9 |KOLANO-DN 40-DIN 11852 | 7
10 REDUKCJA-DN 50#40-DIN 2
11852
1 REDUKCJA-DN 40#25-DIN 2
11852
12 |RURA DN 40#200-DIN 11852] 1
13 |10H40-UFOATAAOATAACA | 1
14 |RURA DN 40#120-DIN 11852]| 2
15 |RURA DN 25#200-DIN 11852 2
16 TROJNIK.RED-DN 40#25-DIN |
11852
17 |AWH DN40 2
18 ZAWOR ZWROTNY DN 25- 1
DIN 11852
19 |KONC.GW-ST.DN 25 5
20 |RURA DN 25#40-DIN 11852 | 1
21 [RURA DN 25#305-DIN 11852] 1
22 |RURA DN 40#370-DIN 11852| 1
23 |AWH-DN25 reczny 2
24 [RURA DN 25#100-DIN 11852] 1
25 |RURA DN 40#50-DIN 11852 | 2
26 |RURA DN 40#250-DIN 11852| 1
27 [RURA DN 40#300-DIN 11852] 1
28 [RURA DN 25#114-DIN 11852] 1
29 [RURA DN 25#50-DIN 11852 | 1
30 |RURA DN 40#20-DIN 11852 | 1
31 [AWH DN25 1

projekionat podiatka

DN inzM.0. 1:1

data ilost

02,2018

projekt

temal

nazwa pliku

UNI-2018-10-03-KOLEKTOR ZASIALNIA

" KOLEKTOR ZASILANIA

materiat masa - gram

nazwarys

numer rys.

UNI-2018-10-03
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projekt

N SOLMATIC

projekionat podiatka nazwa pliku

mgr. inz. M.O. 1uI-2018-10-04-KOLEKTOR POWROTU

data ilost

o208 " KOLEKTAR POWROTU

materiat masa - gram numer rys.

g UNI-2018-10-04
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Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

Termometr kompaktowy ze zlaczem wtykowym

Easytemp TMR31, TMR35

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw:
EMC 2014/30/EU (1.96/79)

oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC_00335_01.16

U f

Wroclaw, 16.11.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:

Indukcyjny czujnik przewodnosci
Smartec CLD18

do ktoérego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi:

Dyrektywami: Normami:
2004/108/EC EN 61326-1 (2006)
Oznaczenie CE uzyskane po raz pierwszy w roku: 2013
{
Q-0
Wroclaw, 22.05.2013 Piotr Paczoski

Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

Sygnalizator przeplywu Flowphant T
DTT31, DTT35

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujacych dyrektyw:
EMC 2014/30/EU (L96/79)

oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC_00351_01.16

e

Wroctaw, 15.11.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser (21

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze wyrob:
Liquipoint FTW23

do ktorego odnosi si¢ niniejsza deklaracja, jest zgodny
z nastepujacymi normami lub innymi dokumentami normatywnymi:

EN  61010-1 (2010)
EN  61326-1 (2013)
EN  61326-2-3  (2013)

oraz spelnia przepisy

EMC 2014/30/EU (L96/79)
LVD 2014/35/EU (L96/357)

e

Wroclaw, 11.01.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

Przeplywomierz elektromagnetyczny
Promag 10a%#- sk A s
Promag 10b##. ks Rk

a=D,E, H,L,Por W
b=D,H,L,PorW

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujgcych dyrektyw:

EMC 2014/30/EU (L96/79)
LVD  2014/35/EU (1L96/357)

oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC_00289_01.16

U f

Wroclaw, 20.12.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



Endress+Hauser £71]

People for Process Automation

Deklaracja Zgodnosci CE

Endress+Hauser Polska Sp. z o. o.
ul. Wotowska 11
51-116 Wroctaw

deklaruje z pelng odpowiedzialnoscia, ze wyrdb:

CERAPHANT
PTP31B, PTP33B

do ktérego odnosi sie niniejsza deklaracja, jest zgodny z postanowieniami nastepujacych dyrektyw:
EMC 2014/30/EU (L.96/79)
oraz z nastgpujacymi normami lub dokumentami normatywnymi:

EN 61010-1  (2010)
EN 61326-1  (2013)
EN 61326-2-3 (2013)

Numer orzeczenia atestacyjnego: EC 00452_01.16

e

Wroclaw, 16.11.2016 Piotr Paczoski
Dyrektor Marketingu



NR

ELEMENTU PartNo OPIS ILOSC
1 PRT-2018-40-HH 0% 2
2 PRT-2018-40-00 | OS PROWADZACA | 6
3 PRT-2018-40-01 RAMA 1
4 PRT-20184003 | MOCONARIE 1 4
5 PRT-2018-99-04 Rama prowadzaca 2
6 PRT-2018-40-05 PI\H%%TJC‘)J\AVC')\IJ(K 4
7 PRT-20184006 | pRoAbTENIA 4
8 PRT-2018-40-07 | MOCOWANIE-2 12
9 PRT-2018-40-08 | BLACHANACIAGU | 3
10 PRT-2018-09-10 |TULEJA MOCUJACA| 4
1 PRT-2018-40-17 | PROWADZENIE 1 1
12 PRT-2018-40-18 | PROWADZENIE 6
13 PRT-2018-40-20 LACZNIK 4
14 PRT-20184021 | LMOCOWANIE )
15 PS 5080 T12 KOLO OSIOWE 10
16 |UCF25 Losvakowa |
17 STOPA 12
18 SILNIK 1
19 WARIATOR 1
20 PRZEKLADNIA 1
21 TASMA MODULOWA| 1

N.SOLMATIC

projekionat podiatka nazwa pliku

inz. . Andreiev 1:1PRT-2018-40-AA-TRANSPORTER
I

data

02.2018 TASMOCIAG PROTOTYPOWY
PRT-2018-40-AA



Wymiar Odchytka 1,25
B0 +0,00 %
- 0,00
+0,00
Do - 0,00
+0,00
@0 - 0,00
- 690 -
% ‘
° \
/
N
— \ SOLMATIC
NUMER CZESCI OPIS ILOSC
ELEMENTU inz. 0. Andreiev 11 PRT-2018-40-HH-0$
1 PRT-2018-40-54 Os czynna 1 1.03.2018 2 0S y
2 KostkaPRT-2018-40-55 Kostka 3 o

3658.00 g PRT-2018-40-HH



Wymiar

@0

0]

Odchytka

+0,00
-0,00
+0,00
-0,00
+0,00
- 0,00

575

1,25/

1|

457,50

A

262,50

|

NR

ELEmENTU | NUMER CZESCI OPIS ILOSC
PRT-2018-40-16-WALEK
| 1 POD ROLKE WALEK POD ROLKE ]
2 gRT—QO] 8-40-25-ROLKA ROLKA 3 3
| 3 |6303-B180 £0ZYSKO XIRODUR 6

|

projekt

N.SOLMATIC

projekionat podiatka nazwa pliku

PRT-2018-40-00-0S PROWADZACA
8§  0SPROWADZACA
2620539 PRT-2018-40-00

inz. O. Andreiev 11
data

materiat



Wymiar

Odchytka

+0,00
- 0,00
+0,00
- 0,00
+0,00
- 0,00

550

NR > >
ELEMENTU | ILOSC | DEUGOSC | PROFIL
1 2 550 | 50x50
2 4 597.93 | 50x50
3 2 465.86 | 50x50
4 1 1783.79 | 40x40

1866,57

633,28

306,04-3

O

I
|
I
*
I

Niezwymiarowane fazy wykonac 1x45

inz. O. Andreiev

OH18N9

1:1
3

N SOLMATIC PRT-2018-99

Prototyp Transportera

iatka
PRT-2018-40-01-RAMA

\\\\\

16488139

RAMA
PRT-2018-40-01

1,25/

‘‘‘‘‘

aaaaaaaa



Wymiar
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Do
®o

Odchytka

+0,00
-0,00
+0,00
-0,00
+0,00
- 0,00

55

A
|

65,55

—— 30 —
d >
O
O
|
R 53,77°
TR
|
2 | 66,57

99,46

35

29,75

Niezwymiarowane fazy wykonac 1x45 | OH18N9 g

1,25/

66T
o
= 3B
-3 o N
A
I 2
e S]]
|
S
W BORE 90° R5 %
W BORE 30° R5
S O !
3 |
= o
) [ee)
o=t
|
N\ PROTOTYP TRANSPORTERA
N SOLMATIC
PRT-2018-40
inz. O. Andreiev J 1:1 p PRT-2018-40-03-MOCOWANIE PROWADZENIA
16 MOCOWANIE PROWADZENIA

materiat masa - gram umer rys.

PRT-2018-40-03



Wymiar Odchytka
0o +0,00

1,25/
- 0,00
+0,00
Do -0,00
+0,00
@0 - 0,00
30 - 2000 _
[} [ ]
I

:‘ SOLMATIC PRT-2018-99

Protoryp Transportera

temal

projekionat podiatka

inz. 0. Andreiev 1:1 PRT-2018-40-04-RAMA PROWADZACA

data

nazwa pliku

nazwarys

8 Rama prowadzaca

materiat masa - gram

Niezwymiarowane fazy wykonac 1x45  OH18N9 2816.84g  PRT-2018-09-04 o



Wymiar

@0
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Odchytka

+0,00
- 0,00
+0,00
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+0,00
- 0,00

70

1,25/

|

52,50

|

17,50

30

17

©

Kierunek szlifowania—————==—

Ya

M10

2 otw

Niezwymiarowane fazy wykonac 1x45

Uwaga: Blacha szlifowana, oklejona folig ochrona,

projekt

N SOLMAT|C PRI-2018-40

b Protoryp Transportera

inz. O. Andreiev o 1:1 o PRT-2018-40-05-PLASKOWNIK MOCUJACYWM
" 16 PLASKOWNIKMOCUJACY

OH18N9  6198g  PRT-2018-40-05



Wymiar
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Odchytka
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+0,00
- 0,00
+0,00
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7N\
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d
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A

SICIEGOL A
SKALA 1:2

Niezwymiarowane fazy wykonac 1x45

UWAGA: Blacha szlifowana

projekt

N SOLMAT|C PRI-2018-40

h Protoryp Transportera

inz. 0. Andreiev . 1:1 o PRT-2018-40-06-UCHWYT DO PROWADZEI\IHFXWM
17 UCHWYT DO PROWADZENIA

OH18NG  697.71g  PRT-2018-40-06



Wymi Odchyiki
ymiar chytka 6:195 1,25/

+0,00 o
@0 - 0,00 S

+0,00
Do -0,00
®o +0,00

0,00 4 35 -
- 25
25

1
/X
L.

W GORE 90° R2

27,21

| f \ Folia ochrona GORE A" R2 1
Vo C )
750 [
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b
by | |
: S I R
A o | g o |
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ST Bt
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1 1
i 1 1
! J | |
S| u 1 1 1

18,69, UWAGA: Blacha szlifowana, oklejona folig ochrong

projekt

N SOLMATIC PRI-2018:40

Protoryp Transportera

projekionat podiatka nazwa pliku

inz. O. Andreiev 1:1 PRT-2018-40-07-MOCOWANIE 2

data il

22 MOCOWANIE-2

materiat masa - gram numer rys.

Niezwymiarowane fazy wykona¢ 1x45 | OH18N9 48.77 ¢ PRT-2018-40-07



Wymiar Odchytka

685 125
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- 1869 UWAGA: Blacha szlifowana, oklejona folig ochrong
N PRT-2018-40
SOLMATIC
h Protoryp Transportera
inz. 0. Andreiev 1:1 " |PRT-2016-40-07-MOCOWANIE 2 o
201803 22 |MOCOWANIE-2
Niezwymiarowane fazy wykona¢ 1x45 [OH18N9 48.77 PRT-2018-40-07




Wymiar
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Odchytka

+0,00
- 0,00
+0,00
- 0,00
+0,00
- 0,00

125

225

1,25/

A

10x45°
——

70

10x45°
——

o
iE
|
. 10x45°

125

Uwaga: BLACHA SZLIFOWANA, OKLEJONA FOLIA OCHRONA

projekt

N PRT-2018-99

NSOLMATIC
Protoryp Transportera

inz. 0. Andreiev B 1:1 p PRT-2018-40-08-BLACHA NACIAGU n

data

4 BLACHANACIAGU

materiat masa - gram numer rys.

Niezwymiarowane fazy wykona¢ 1x45 316 879.25 ¢ PRT-2018-40-08



Wymiar

@0

@0

Odchyiki
chytka 1,25/
+0,00
- 0,00
+0,00 s 21,34 —
-0,00 15 4 M10 .
+0,00
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I
X - //-\\\
_______________________________________ _A_ —
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‘ projekt

PROTOTYP TRANSPORTERA

N.SOLMATIC
h RAMA

inz. . Andreiev o 11 o PRT-2018-40-10-TULEJA MOCUJACA o

) 8  TULEJAMOCUJACA

materiat masa - gram numer rys.

Niezwymiarowane fazy wykona¢ 1x45 316 72.04 g PRT-2018-99-10



Wymiar Odchytka
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385

550,70

550,52

b

Uwaga: SZLIFOWANA, OKLEJONA FOLIA

PRT-2018-40

projekt

N .SOLMATIC

k Prototyp transportera

oo 1PHT-2018-40-11-05LONA MYCIA #2 -

201803 | 1 | OSLONAMYCIA #2
Niezwymiarowane fazy wykonac 1145|316 237129 ¢ PRT-2018-40-11 _




Wymiar Odchytka
+0,00
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|
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Kierunek szlifowania————————— ==
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A

|

Uwaga: SZLIFOWANA, OKLEJONA FOLIA

N SOLMATIC |PRE201E-40 N
Prototyp transportera

inz. O. Andreiev o 11 o PRT-2018-40-12-ZASEONA MYCIA -

201803 | 2 | ZAStONAMYCIA

Niezwymiarowane fazy wykonac 1145|316 18685 |PAT-2018-40-12




Wymiar Odchytka
+0,00
Q) 0 - 0,00
+0,00
@ 0 - 0,00
+0,00
o - 0,00
o
on
(S

26

o 40 —
o 20 —
12,17 - 18 - - w2
I
R
7 |
S /|
I = _ _
\\ |
N
o
27 -

projekt

N SOLMATIC |PRE201E-40
PROTOTYP TRANSPORTERA

oo 11| PRT20IBA0-STUERPODSSD

201803 | 16| TULEJAPOD 50x50

Niezwymiarowane fazy wykonac 1x45 316 . 17'0.51 9 - PII%T—ZO 18-40-15 |
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2050
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N SOLMATIC PAI20840
Protoryp Transportera 1

inz. 0. Andreiev o 11 o PRT-2018-40-18-PROWADZENIE -

2018-03 8 | PROWADZENIE

. . | Niezwymiaronane fezy wykonac 1445 _|POM O BIAY | 4872959 |PRT-2018-40-18 |
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Nigzwymiarowane fazy wykonac 1x45

10u5°

1,25/

Uwaga: BLACHA SZLIFOWANA, OKLEJONA FOLIA OCHRONA

projekt

N SOLMATIC [PRL201840
Protoryp Transportera

inz. . Andreiev o 11 o PRT-2018-40-08-BLACHA NACIAGU -

2018-03 2 | BLACHA LOZYSKOWA

OH1BN9 | 79655 |PRT-2018-40-19_




Wymiar Odchytka
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Q) 0 - 0,00
+0,00

@ 0 - 0,00
+0,00
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UWAGA: BLACHA SZLIFOWANA, OKLEJONA FOLIA OCHRONA

N.SOLMATIC

PRT-2018-40

projekt

k Prototyp transportera

inz. O. Andreiev o 11 o PRT-2018-40-20-LACZNIK azwa piku

2018-04 12 |LACZNIK
Niezwymiaronane fezy wykonac 1445 _[OH1BN9 | 39848g _|PRT-2018-40-20
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projekt

N Prototyp transportera
SOLMATIC yp p

h PRT-2018-40

inz. O. Andreiev o 11 o PRT-2018-40-21-MOCOWANIE PROWADZEI\ITAWZH

data

12 MOCOWANIE PROWADZENIA2

materiat masa - gram er 1ys.

Niezwymiarowane fazy wykona¢ 1x45 | 1.4301 935.96 ¢ PRT-2018-40-21
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N SOLMATIC |PRE201E-40 -
Prototyp transportera
oo 1| PRT-2018-40-43-WKEADKA o
201803 | 16| WKLADKA
Niezwymiarowane fazy wykonac 1x45 | OHT8N9 18299 g - PRT-2018-40-43
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Niezwymiarowane fazy wykona¢ 1x45 [1.4301 38083.21 g PRT-2018-40-50
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N.SOLMATIC

projekionat podiatka

inz. O. Andreiev 11 Kostka

2018-03 10 Kostka

materiat

nazwa pliku

masa - gram

341.73 ¢ PRT-2018-40-55



NR

ELEMENTU PartNo OPIS ILOSC
1 PRT-2018-40-GG PODPORA 1
2 PRT-2018-40-FF MYCIA LACZONA 1
3 PRT-2018-40-EE MODUL MYCIA 1
4 DN 40 DIN 11851 KONC.GW-STDN40 | 5
5 DN40 DIN 11852 KOLANO DIY 40-DIN 3
6 DN40 DIN 11852 RURA DN 4041000 1
7 DN40 DIN 11852 RURA DN 4041000 1
8 DN40 DIN 11852 RURA DN 4041000 1
9 DN40 DIN 11852 TROJNIK DN 40 1
10 FILTR DN40 FILTR DN40 1
» KONC. TRI CLAMP KONC. TRI CLAMP )

DN40 DN40

—— 'I‘

b
——
<=

q
inz. O. Andreiev D"”M“WE' 1 : 1 podiatka
022018

materiat

(AN B ‘
At

PRT-2018-40-MM-MODUL MYCIA

' MODUL MYCIA
45353349

PRT-2018-40-MM
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NR
ELEMENTU

NUMER CZESCI

OPIS ILOSC

1

Trojnik

Flat

Nypel Podwdjny 3.8

AiOH| O

Nypel Podwojny 3.8

—_

KONC.GW-ST.DN 15

KONC.GW-ST.DN 15 1
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O I N[O NN

RURA DN 15#1000-DIN
11852

RURA DN 15#1000 1

N SOLMATIC PROTOTYP TRANSPORTERA
MYCIE
inz. . Andreiev o 11 o PRT-2018-40-BB-LANCE

10 LANCE
739259 PRT-2018-99-BB



Wymiar Odchytka
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